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ATTENTION

Avant de retourner ce produit pour guelgue raison que ce soit (probleme d’installation,
consignes d’utilisation, panne, probleme de fabrication...), merci de nous contacter.

Contact:
Vous pouvez nous joindre par mail a sav@clas.com ou bien au 04 79 72 92 80 ou encore vous
rendre directement sur notre site clas.com

Sivous avez changé d’avis concernant votre achat, veuillez retourner ce produit avant d’essayer
de l'installer.

WARNING

Before returning this product for any reason (installation problem, instructions for use,
breakdown, manufacturing problem...), please contact us.

Contact :
You can reach us by mail sav@clas.com or by phone +33(0)4 79 72 69 18 or go directly to our
website clas.com

If you have changed your mind regarding your purchase, please return this product before you
attempt to install it.
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SECURITE

* Lire attentivement ce manuel avant d'utiliser la machine.

* Le non-respect des regles décrites dans le présent document dégage le fabricant
de toute responsabilité. La machine a été concue, construite et protégée pour les
fonctions décrites ci-dessous. Toute autre utilisation non expressément mentionnée
est considérée comme INTERDITE.

* La machine doit étre utilisée dans des locaux suffisamment ventilés, en I'absence de poussiére
et d’humidité ; dans tous les cas ou il n'y a aucun risque d'incendie, d'explosion ou d'inondation.

* La machine doit étre mise en marche, utilisée et entretenue par du personnel qualifié. Respectez
toujours les regles de sécurité en vigueur.

* Le fabricant n'est pas responsable des dommages causés par une mauvaise utilisation de la
machine.

» Ce dispositif doit étre utilisé exclusivement pour la découpe sur tout matériau électriguement
conducteur (métaux et alliages).

* Le découpage PLASMA a pour origine la température élevée générée par un arc électrique
concentré, ce qui peut engendrer des situations tres dangereuses. |l est donc essentiel de préter
la plus grande attention au chapitre intitulé PRECAUTIONS DE SECURITE.

* Ce manuel doit étre conservé avec soin dans un endroit accessible a tous les utilisateurs de la
machine. Il doit étre consulté en cas de doute et conservé pendant toute la durée de vie de la
machine. |l sera également utilisé pour commander des piéces de rechange.

* N'utilisez que des pieces de rechange d'origine.

 Remplacez toujours toute piece endommagée de l'appareil ou de la torche par un matériau
d'origine. N'utilisez pas d'autres torches que celles d'origine.

* Ne laissez pas l'appareil fonctionner sans couvercle. Cela serait dangereux pour |'opérateur et
pour ceux qui entourent la zone de travail et empécherait le refroidissement efficace de l'appareil.

DESCRIPTION DES SPECIFICATIONS TECHNIQUES

« En cas de réclamation pour pertes ou dommages, l'acheteur doit s'adresser directement a
I'expéditeur qui a manipulé les marchandises.

* Lorsque vous demandez des informations sur cette machine a souder, veuillez indiguer le numeéro
de piece et le numéro de série de la machine pour vous assurer de recevoir des informations
précises concernant votre machine.

* Le contenu n'est fourni gue pour la référence OC 0221.

* |l est possible gu'il y ait des modifications ou des mises a jour, veuillez vous reporter aux produits
actuels.
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MODELE : Modéle de l'appareil
EN 60974-10:2003 : Normes internationales

SN : Numéro de série devant étre mentionné dans toutes les demandes ou réclamations concernant
I'appareil.

1 m E -——= Transformateur-redresseur monophasé

-3"‘-" i —

m E ———— Transformateur-redresseur triphasé

3-50/60Hz : Alimentation d'entrée triphasée a 50 ou 60 Hz
1-50/60Hz : Alimentation d'entrée monophasée a 50 ou 60 Hz.
Uo : Tension secondaire a vide (valeur maximale).

X : Pourcentage de cycle d'utilisation

Le cycle d'utilisation est le nombre de minutes, exprimé en pourcentage, pendant lesquelles la
machine peut fonctionner (en arc de cercle) pendant une période de dix minutes sans surchauffe.
Le rapport cycligue varie en fonction du courant de sortie.

12 : Sortie courant de découpe

I1: Amperes d'entrée absorbés correspondant a différents niveaux de sortie (12).
U2 : Tension secondaire avec courant de découpe 12.

U1: Tension d'alimentation nominale

IP21: Enveloppe de protection de la machine. Le 1 au deuxiéme chiffre signifie que I'appareil n'est
pas apte a travailler a I'extérieur sous la pluie.

F : Classe d'isolation

SN:

C€E pm— GB15579.1-2004

= | —

I=
L
|S| (17
D=
1— 50i60Hz L fimax ieff
IP21 F
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DESCRIPTION DE L'UNITE CENTRALE

A : Cable d'alimentation d'entrée
Confirmez la tension d'entrée avant utilisation.

B : Réducteur de gaz
Réglez la pression du gaz et faites en sorte gu'elle soit adéqguate pour l'usinage.

C : Prise de controle pour torche
D : Interrupteur secteur

E : Bouton de réglage du courant
Ajustez le courant et faire en sorte que la piéce a usiner soit coupée de facon adéquate.

F : Douille pour torche

G : Témoin lumineux
Si quelgue chose ne fonctionne pas correctonnement dans l'appareil, le témoin s'allume.

H : Douille pour pince de travail

| : Retard du débit de gaz
Le temps d'écoulement du gaz aprés la coupe de finition,

K : Connecteur de masse pour le boitier de la machine

S/
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MISE EN ROUTE

e L'installation de l'appareil doit étre effectuée par un personnel qualifié. Tous les remplissages
doivent étre conformes aux régles de sécurité en vigueur.

* Connectez l'air en veillant a ce que la pression soit d'au moins 0,3 Mpa (la pression normale se
situe entre 0,3-0,5 Mpa). Réglez la pression en fonction de la piéce. La valeur recommandée est
de 0,4 Mpa.

 Sil'alimentation en air provient d'un réducteur de pression d'un compresseur ou d'une installation
centralisée, le réducteur doit étre réglé a la pression de sortie la plus élevée qui ne doit pas dépasser
0,8 MPa.

* Si l'air provient d'une bouteille d'air comprimé, celle-ci doit étre équipée d'un régulateur de
pression.

Ne jamais raccorder les bouteilles d'air comprimé directement a l'unité de réduction | La pression
pourait dépasser la capacité du réducteur et exploser !

» Vérifiez que l'alimentation secteur correspond a celle indiguée sur le panneau avant de la machine.
» Connectez le cable d'alimentation (A) : le fil jaune-vert du cable doit étre connecté a une prise de
terre, les fils restants doivent étre connectés a la ligne d'alimentation au moyen de l'interrupteur
placé, si possible, prés de la zone de coupe afin d'éteindre rapidement I'appareil si nécessaire.

MODE D'EMPLOI

* Mettez l'interrupteur principal (D) sous tension.

* En appuyant pendant une seconde sur le bouton de la torche, le flux d'air comprimé s'ouvre.
Raccordez la pince de serrage (H) a la piéce a couper.

« Chague machine est équipée d'un cable d'alimentation qui doit étre raccordé a une classe de
tension coordonnée en fonction de la tension d'entrée de la machine de coupe. Si la machine de
coupe, dont la tension d'alimentation est de 200 V, est mal raccordée a AC 380 V, des composants
intérieurs seront brulés.

» S'assurez que le cable d'alimentation (A) est connecté a l'interrupteur d'alimentation de maniére
fiable et protéger de 'oxydation. Assurez-vous que la tension d'alimentation se trouve dans la
plage ondulée.

* Le circuit de soudage ne doit pas étre délibérément mis en contact direct ou indirect avec le
fil de protection s'il n‘est pas dans la piece. Si la mise a la terre de la piéce a usiner est réalisée
deélibéréement au moyen d'un fil de protection, la connexion doit étre aussi directe que possible, le
fil ayant une section au moins égale au fil de courant de retour de soudage et connecté a la piéce
a usiner, au méme endroit que le fil de retour, en utilisant la borne du fil de retour ou une deuxiéme
borne de terre a proximité.

» Toutes les précautions possibles doivent étre prises pour éviter les courants parasites.

* Nettoyez la piece a usiner pour assurer un bon contact électrique de la pince de serrage. Ne pas
raccorder le collier de serrage au matériau a enlever.

* Appuyez sur le bouton de la torche pour démarrer 'arc pilote. Si la coupe ne commence pas
apres 2 ou 3 secondes, l'arc pilote s'éteint. Il faudra appuyer a nouveau sur le bouton pour répéter
I'opération.

* Dans la mesure du possible, la torche doit étre tirée. Tirer étant plus facile que pousser. Gardez
le chalumeau en position verticale lors de la découpe.
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 Une fois la coupe terminée et aprés avoir relaché le bouton, l'air continue
de s'échapper de la torche pendant environ 40 secondes, ce qui permet au
chalumeau de refroidir. Il est recommandeé de ne pas éteindre 'appareil avant.

« Si des trous sont percés ou si la piéce doit étre coupée en partant du centre,
le chalumeau doit étre incliné et ensuite lentement redressé pour éviter gue le
métal en fusion ne s'étale sur la piece. (4).

» Cette opération doit étre effectuée avec une épaisseur de matériau supérieure
a2mm.

* Sivous devez couper aproximité d'anglesoud'évidements (5),ilestrecommandé
d'utiliser des électrodes et des buses allongées.

N.B.:Eviterde maintenirinutilement'arc pilote allumé pour éviter laconsommation
des électrodes et des buses.

Lorsque vous avez terminé de travailler, éteignez la machine et
accrochez le chalumeau au crochet fourni.

PROBLEMES DE DECOUPE

D Insuffisance de pénétration

Causes :

* une vitesse trop éleveée. Veillez toujours a ce que l'arc passe a travers la piece
a couper et a ce gu'elle ne soit pas inclinée, en avancant, d'un pourcentage
supérieur a10 /15° (6). On évite ainsi d'user la buse (7) et de brller le porte-buse
(8).

* Une épaisseur excessive de la piéce a couper

* |a pince de travail H n'est pas correctement en contact électrigue avec la piece
a couper

* buse et électrode usées

* courant de découpe trop faible.

N.B. : Lorsque 'appareil ne passe pas complétement, c’'est que la buse doit étre
obstruée par les copeaux.

2) Coupure de l'arc électrique

Causes :

* buse, électrode ou diffuseur (B) usés
e une pression d'air trop élevée

» tension d'alimentation trop basse

3) Découpe inclinée

Lorsque la découpe est inclinée (9), éteignez l'appareil, desserrez le porte-buse
et tournez la buse d'un quart de tour, puis verrouillez et essayez a nouveau.
Répétez I'opération jusgu'a ce que la coupe soit droite (10).

4) Usure excessive des pieces consommables

Causes :

* pression d'air trop basse par rapport a celle recommandée
» des esses excessives sur l'extrémité du porte-buse.
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RECOMMANDATIONS PRATIQUES

Si l'air du systéme contient beaucoup d'’humidité et d'huile, il est nécessaire d'utiliser un filtre
de séchage pour éviter I'oxydation excessive et l'usure des piéces consommables, afin d'éviter
d'endommager la torche ou pour réduire la vitesse et la qualité de découpe.

Les impuretés de l'air favorisent I'oxydation de |'électrode et de la buse et rendent difficile le
démarrage de l'arc pilote. Si cela se produit, nettoyer I'extrémité de I'électrode et l'intérieur de la
buse avec du papier abrasif fin.

S'assurer que |'électrode et la buse neuves sont propres et dégraisseées.

Pour éviter d'endommager la torche et d'éviter les situations dangereuses, utilisez toujours des
pieces de rechange d'origine.

ENTRETIEN DE LA TORCHE

La présentation de la torche n’est donnée qu’a titre de référence.

S'il est nécessaire de remplacer les piéces d'usure (11), veuillez vous référer aux produits actuels
en cas de modification ou de mise a jour.

Les pieces d'usure sont I'électrode (A), le diffuseur (B), la buse (C) et le porte-buse (D).

L'une ou l'autre de ces piéces ne peut étre remplacée gu'aprés avoir desserrée le
porte-buse (D). L'électrode A doit étre remplacée lorsqu'un cratére de 1,5 mm de
profondeur est créé au centre (12).

ATTENTION ! Lors du dévissage de I'électrode, ne pas exercer de contraintes
brusques, mais forcer progressivement pour que le filetage soit déverrouillé.
Lubrifiez le filetage de la nouvelle électrode avec un lubrifiant silicone (fourni
avec l'appareil). Cette nouvelle électrode doit étre vissée dans son boitier et
verrouillée sans serrer.

La buse (C) doit étre remplacée lorsque son trou central est endommagé ou
agrandi par rapport a la nouvelle piéce (13).

L'utilisation d'une ¢électrode usee use rapidement la buse.

Une utilisation excessive de l|'électrode provoque une surchauffe et réduit la
durée de vie du diffuseur B. Assurez-vous gu'aprés 'avoir remplacé, la buse D est
suffisamment étanche.

®

ATTENTION ! Le porte-buse (D) ne doit étre vissé sur la téte que lorsque l'électrode (A), le
diffuseur (B) et la buse (C) sont assemblés. L'absence de l'une de ces piéces compromet le
fonctionnement de la machine et en particulier la sécurité de I'opérateur.
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ENTRETIEN ET CONTROLE

Il est recommandé de garder la buse exempte de scories.

Eviter d'utiliser des piéces aiguisées pour ne pas endommager le trou de la buse.

Méme si I'appareil est équipé d'un dispositif automatique d'évacuation de l'eau, fonctionnant
chaqgue fois que l'arrivée d'air est fermeée, il est recommmandé de vérifier de temps en temps gu'il ne
reste plus d'eau dans la trappe (1) de réducteur (1).

Il est nécessaire de nettoyer de temps en temps l'intérieur de l'appareil et de le débarrasser de la
poussiere métallique a l'aide d'air comprimé.

Les opérations a effectuer a l'intérieur de I'appareil doivent étre effectuées apres avoir débranché
le cable d'alimentation.

PRECAUTIONS DE SECURITE

CHOCS ELECTRIQUES
Le choc électrigue peut tuer. Tous les chocs électriques sont potentiellement mortels.

Ce découpeur plasma nécessite des tensions élevées pour le démarrage a l'arc électrique
(env. 250 / 350 V). Les régles de sécurité suivantes doivent donc étre respectées lors de I'utilisation
de l'appareil :

* Ne pas toucher les pieces sous tension.

» S'isoler de la piéce a découper et de la terre en portant des gants et des vétements isolants.

* Gardez vos vétements (gants, chaussures, chapeaux, robes) et votre corps au sec. Ne travaillez
pas dans des endroits humides ou mouillés.

« Eviter de toucher ou de tenir & la main la piece & découper. Veillez toujours & ce que I'isolation
contre les chocs électriques soit adéguate.

* Si vous travaillez a proximité ou dans une zone dangereuse, prenez toutes les précautions
possibles.

* Si vous ressentez la moindre sensation de choc électrique, arrétez de découper immédiatement.
N'utilisez pas la machine tant que le probléme n'a pas été identifié et résolu.

* Installez toujours un interrupteur mural automatigue de puissance suffisante, si possible a
proximité de la machine, afin d'éteindre immeédiatement 'appareil en cas d'urgence.

» Vérifiez souvent le cable secteur, le cable de la torche, le cable de mise a la terre et la torche.

* N'utilisez jamais l'appareil si 'un d'eux est endommagé. Remplacez-le immeédiatement.

» Débranchez le cable d'alimentation du secteur avant de remplacer les cables ou de retirer les
couvercles de l'appareil. Toujours éteindre ou débrancher I'appareil avant de remplacer la buse,
I'anneau tournant, I'électrode ou le porte-buse.

* Ne pas utiliser I'appareil sans capot de protection.

* Remplacez toujours les pieces endommageées de I'appareil, de la torche et des cables par des
pieces d'origine. Ne jamais retirer la torche ou les dispositifs de sécurité de 'appareil.

* Veillez a ce que la ligne d'alimentation soit équipée d'une prise de terre efficace. S'assurer que la
table de travail est reliée a une prise de terre efficace.

* L'entretien ne doit étre effectué que par un personnel qualifié et conscient des risques dus aux
tensions dangereuses nécessaires pour faire fonctionner 'appareil.
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RADIATIONS

Les radiations ultraviolettes émises par I'arc peut causer des dommages aux yeux et/
ou bruler la peau.

* Portez des vétements et des casques appropriés.

* Ne pas utiliser de lentilles de contact | La chaleur intense provenant de l'arc peut les coller sur la
cornée.

» Utilisez au moins des masques avec des lentilles de sécurité de grade DIN 10. Protégez les
personnes qui entourent la zone de travail.

VAPEURS

@ Les opérations de coupe dégagent des vapeurs et des poussieres métalligues nocives
qui peuvent nuire a la santé, par conséguent :

* Ne pas travailler dans des endroits mal aérés. Gardez la téte hors des vapeurs.

* Dans les pieces fermeées, utilisez des ventilateurs d'extraction appropriés, placés si possible
sous la zone de coupe. Si la ventilation n'est pas suffisante, utilisez des appareils respiratoires
homologués pour cette procédure.

* Nettoyez le matériau a découper de tout solvant ou dégraissant halogéne dégageant des gaz
toxiques lors du découpage. Certains solvants chlorés peuvent se décomposer avec le rayonnement
émis par l'arc et créer du phosgene sous la forme de gaz.

* Ne coupez pas les métaux plagués ou contenant du plomb, du graphite, du cadmium, du zinc, du
chrome, du mercure ou du béryllium sans avoir un appareil respiratoire approprié.

* L'arc électrigue crée de I'ozone. Aprés une exposition prolongée a de fortes concentrations
d'ozone, vous pouvez souffrir de maux de téte, d'irritation du nez, de la gorge et des yeux, ainsi
gue de congestion et de douleurs thoraciques graves.

IMPORTANT : NE PAS UTILISER D'OXYGENE POUR LA VENTILATION.

INCENDIE

1}# « Attention a ne pas provoqguer un incendie a cause d'étincelles de métal ou
ké%.—_ de piece chauds.
* Assurez-vous que des dispositifs anti-feu appropriés sont disponibles a
proximité de la zone de découpe.

* Enlevez de la zone de découpe et de la zone environnante (10 métres au moins) toutes les
matieres inflammmables et combustibles.

* Les contenants de matiéres combustibles ou lubrifiantes, méme lorsqu'ils sont vides doivent étre
soigneusement nettoyés avant d'étre découpés. NE PAS DECOUPER si cela n'est pas le cas.

* Laissez le matériau refroidir avant de le toucher ou avant de le mettre en contact avec un
matériau combustible ou inflammable.

* Ne coupez pas les pieéces présentant des espaces creux et des matériaux inflammables.

* Ne pas travailler dans des conditions de forte concentration de vapeurs combustibles, de gaz ou
de poussieres inflammables.

» Toujours veérifier la zone de travail une demi-heure aprés la coupe afin de s'assurer gu'aucun

incendie ne se soit déclanché.
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BRULURES

* Portez des vétements anti-feu sur tout le corps pour protéger votre peau contre les bralures
causeées par les rayons ultraviolets de l'arc, les étincelles et le métal chaud.

* Ne retroussez pas votre pantalon pour éviter que les étincelles et le dépdt de métal s'insinue a
l'intérieur.

* Attendez que la torche soit refroidie, et éteignez l'appareil avant de toucher la face avant de la
torche.

* La torche est munie d'un arc pilote, puis dés que vous appuyez sur le bouton, I'étincelle de
plasma démarre méme si le cable de terre n'est pas connecté. Evitez de diriger le jet vers votre
propre corps ou vers d'autres personnes autour de la zone de découpe.

* Pour éviter que des étincelles ne se déclenchent, éteignez toujours I'appareil avant de poser
votre torche.

* Ne transportez pas de matieres combustibles, comme des briquets ou des allumettes, dans votre
poche.

EXPLOSIONS
* Ne pas découper au-dessus ou a proximité des récipients sous pression.
*.f;ﬁ * Ne pas découper dans des environnements contenant des poussieres, gaz ou vapeurs
w&%——- explosives.

* Ce découpeur plasma utilise de l'air comprime pour travailler ; si vous utilisez des
bouteilles d'air comprimé, suivez les précautions qui s'imposent :

A) CYLINDRES

* Ne pas raccorder directement les bouteilles a I'unité de réduction sans détendeur ; la pression
pourrait depasser la capacité de l'unité de réduction et provoquer son explosion.

* La pression d'alimentation ne doit pas dépasser 0.8MPa

* Manipulez ou utilisez les bouteilles sous pression conformes aux regles en vigueur. N'utilisez pas
de bouteilles qui fuient ou qui sont endommagées.

* N'utilisez pas non plus de bouteilles qui ne sont pas correctement fixées.

* Ne transportez pas de bouteilles dont le contenu n'est pas clairement identifié. Ne jamais lubrifier
les robinets des bouteilles avec de I'huile ou de la graisse.

* Ne pas mettre électriqguement en contact le cylindre avec l'arc plasma.

* N'exposez pas les bouteilles a une chaleur excessive, a des étincelles, a du métal chaud ou a des
flammes. Ne manipulez pas les robinets des bouteilles.

* N'essayez pas de desserrer toutes les vannes étanches a I'aide de marteaux, de clés ou autre
chose.

B) REGULATEURS DE PRESSION

* Maintenir les détendeurs en bon état. Les régulateurs endommageés peuvent provoquer des
dommages ou des accidents. lIs ne doivent étre réparés que par du personnel qualifié.

» N'utilisez pas de détendeurs pour des gaz autres que ceux pour lesguels ils ont été fabriqués.

» N'utilisez jamais un régulateur qui fuit ou qui est endommageé.

* Ne jamais lubrifier les détendeurs avec de I'huile ou de la graisse.

C) TUYAUX D'AIR

* Remplacez les flexibles d'air s'ils sont endommagés.

» Garder les tuyaux déroulés afin d'éviter gu'ils ne se plient.

* Gardez I'excés de tuyau enroulé et gardez-le hors de la zone de travail pour éviter tout dommage.
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BRUIT

» Ces sources d'énergie ne produisent pas a elles seules des niveaux de bruit supérieurs
a 80 dB.

» Toutefois, la procédure de coupe peut produire des niveaux sonores supeérieurs a
80 dB, auqguel cas l'opérateur doit prendre les précautions de sécurité nécessaires,
conformément a la réglementation nationale en matiére de sécurité.

REGULATEUR/STIMULATEUR CARDIAQUE

* Les champs magnétiques créés par les courants élevés dans le circuit de brassard peuvent
affecter le fonctionnement du stimulateur cardiague.

* Les personnes portant un équipement électronique de maintien des fonctions vitales devraient
consulter leur médecin avant de s'approcher d'un équipement en marche de soudage a l'arc, de
gougeage, de coupage ou de soudage par points.
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VUE ECLATEE

1: Potentiometre 2W 10KOhm 13 : Cordon d'alimentation

2 :LED rouge 14 : Connecteur de gaz

3 Interrupteur d'alimentation 15 : Ventilateur

4 Interrupteur T300 16 : Radiateur de droite

5 : Prise rapide CK-25 (avec gaz) 17 : Circuit imprimeé du dessus

6 : Prise rapide DKJ1-10-25MM 18 : Poignee

7 Prise de controle 19 : Radiateur de gauche

8 : Circuit imprime de |'arc pilote 20 : Resistance

9 : Pied 21 . Coffret extérieur

10 : Circuit imprimé du fond 22 : Circuit imprimeé central

11 : Redresseur 23 : Tableau arriere

12 : Vanne électromagnétique 24 : Panneau d'affichage avant
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oJogoy Al CONNECTABLE PLASMA CUTTER 40A

SAFETY

* Read this manual carefully before using the machine.

* Failure to respect the rules described in this document releases the manufacturer from
any liability. The machine has been designed, built and protected for the functions
described below. Any other use not expressly mentioned is considered PROHIBITED.

* The machine must be used in sufficiently ventilated rooms, in the absence of dust and

humidity; in all cases where there is no risk of fire, explosion or flooding.

* The machine must be started, operated and maintained by qualified personnel. Always comply
with the applicable safety regulations.

* The manufacturer is not responsible for damage caused by improper use of the machine.

* This device must only be used for cutting on any electrically conductive material (metals and
alloys).

* PLASMA cutting is caused by the high temperature generated by a concentrated electric arc,
which can lead to very dangerous situations. It is therefore essential to pay the greatest attention
to the chapter entitled SAFETY PRECAUTIONS.

* This manual must be kept carefully in a place accessible to all users of the machine. It must be
consulted in case of doubt and kept for the entire life of the machine. It will also be used to order
spare parts.

* Use only original spare parts.

* Always replace any damaged parts of the unit or torch with original material. Do not use any
torches other than the original ones.

* Do not leave the unit running without a cover. This would be dangerous for the operator and
those around the work area and would prevent effective cooling of the device.

DESCRIPTION OF TECHNICAL SPECIFICATIONS

- In the event of a claim for loss or damage, the buyer must contact the shipper who handled the
goods directly.

- When requesting information about this welding machine, please indicate the part number and
serial number of the machine to ensure that you receive accurate information about your machine.
- The content is provided for your reference OC 0221.

- There may be changes or updates, please refer to current products.

CLAD
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MODEL : The model of the machine
EN 60974-10:2003 : International standarts

SN : Machine serial number which must appear on requests or inquiries concerning the machine.

m E-——— Single-phase transformer-rectifier

I E s Three-phase transformer-rectifier

3-50/60Hz : Three-phase input supply at 50 or 60 Hz
1-50/60Hz : Single-phase input supply at 50 or 60 Hz.
Uo : Secondary no-load voltage (peak value).

X : Duty-Cycle Percentage

The duty-cycle is the number of minutes, expressed as a percentage, the machine can operate
(arc on) within a ten minute period without overheating. The duty cycle varies according to the
output current.

12 : Output cutting current

I1: Input Amps absorbed corresponding to different output levels (12).
U2 : Secondary voltage with cutting current 12.

U1 : Nominal supply voltage

IP21 : Machine case protection class. The 1in the second digit place means that this unit is not fit
to work outdoors in the rain.

F : Insulation Class

SN:

C€E pm— GB15579.1-2004

= | —
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L
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DESCRIPTION OF UNIT DEVICES

A : Input power cable
Confirm the input voltage before use.

B : Gas reducing unit
Adjust the gas pressure and make it is adequate to machine.

C : Control socket for torch
D : Main switch

E : Adjustable current knob
Adjust the current and make adequate to cut the work piece.

F : Socket for torch

G : Warning light
If something wrong with the machine, if will light.

H : Socket for work clamp

| : Gas flow delay
The time for gas flow after finish cutting.

K : Ground connector for the machine case

S/
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SETTING AT WORK

* The installation of the device must be carried out by qualified personnel. All fillings must comply
with current safety regulations.

« Connect the air, making sure that the pressure is at least 0.3 MPa (normal pressure is between
0.3-0.5 MPa). Adjust the pressure according to the workpiece. The recommended value is 0.4 Mpa.

* If the air supply comes from a pressure reducer of a compressor or a centralized installation, the
reducer must be set to the highest outlet pressure, which must not exceed 0.8 MPa.

 If the air comes from a compressed air cylinder, it must be equipped with a pressure regulator.
Never connect the compressed air cylinders directly to the reduction unit! The pressure could
exceed the capacity of the reducer and explode!

» Check that the power supply corresponds to the one indicated on the front panel of the machine.

» Connect the power cable (A): the yellow-green wire of the cable must be connected to a grounded
outlet, the remaining wires must be connected to the power line by means of the switch placed, if
possible, near the cutting area in order to quickly switch off the unit if necessary.

USE

e Turn on the main switch (D).

* By pressing the lamp button for one second, the compressed air flow opens. Connect the collet
(H) to the part to be cut.

« Each machine is equipped with a power cable that must be connected to a voltage class
coordinated according to the input voltage of the cutting machine. If the cutting machine, with a
supply voltage of 200V, is incorrectly connected to AC 380 V, internal components will be burned.
* Make sure that the power cable (A) is connected to the power switch reliably and protect from
oxidation. Make sure that the supply voltage is within the corrugated range.

* The welding circuit must not be deliberately placed in direct or indirect contact with the protective
wire if it is not in the part. If the grounding of the workpiece is deliberately made by means of a
protective wire, the connection must be as direct as possible, the wire having a cross-section at
least equal to the weld return current wire and connected to the workpiece, at the same location
as the return wire, using the return wire terminal or a second ground terminal nearby.

» All possible precautions must be taken to avoid parasitic currents.

» Clean the workpiece to ensure good electrical contact with the collet. Do not connect the clamp
to the material to be removed.

* Press the torch button to start the pilot arc. If the cutting does not start after 2 or 3 seconds, the
pilot arc is switched off. You will have to press the button again to repeat the operation.

* When possible, the torch should be pulled out. Pulling is easier than pushing. Keep the torch in
an upright position when cutting.

« Once the cutting is complete and the button is released, air continues to escape from the torch
for about 40 seconds, allowing the torch to cool. It is recommended not to turn off the unit
beforehand.
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* If holes are drilled or if the part is to be cut from the centre, the torch must be
inclined and then slowly straightened to prevent the molten metal from spreading
over the part. (4).

» This operation must be carried out with a material thickness greater than 2 mm.
* If you have to cut near corners or recesses (5), it is recommended to use
electrodes and elongated nozzles.

N.B.: Avoid holding the pilot arc on unnecessarily to avoid consuming electrodes
and nozzles.

When you have finished working, switch off the machine and hang
the torch on the hook provided.

CUTTING TROUBLE

D Insufficient penetration

Causes :

* a speed too high. Always ensure that the arc passes through the part to be cut
and that it is not tilted forward by more than 10 / 15° (6). This prevents wear on
the nozzle (7) and burning of the nozzle holder (8).

» excessive thickness of the part to be cut

* the working pliers (H) are not in proper electrical contact with the part to be
cut

* worn nozzle and electrode

e cutting current too low.

N.B.: When the device does not pass completely, it means that the nozzle must
be blocked by chips.

2) Cutting arc switches off

Causes :

* worn nozzle, electrode or diffuser (B)
* too high air pressure

* supply voltage too low

3) Tilted cutting

When the cutout is tilted (9), turn off the unit, loosen the nozzle holder and turn
the nozzle a quarter turn, then lock and try again.

Repeat the operation until the cut is straight (10).

4) Excessive wear of consumable parts

Causes :

* air pressure too low compared to the recommended air pressure
* excessive esses on the end of the nozzle holder.
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PRACTICAL RECOMMENDATIONS

If the system air contains much humidity and oil it is required to use a drying filter to avoid
excessive oxidation and wear of consumable parts, to avoid torch damage or to reduce speed and
guality of cutting.

Impurities of air favour oxidation of electrode and nozzle and make it difficult to start pilot arc. If
this occurs, clean the end part of electrode and inside the nozzle with fine abrasive paper. Make
sure that new electrode and nozzle to fit are clean and degreased.

To avoid damage of torch and to prevent dangerous situations always use genuine spares.

TORCH MAINTENANCE

The introduction for torch are just for your reference.
Please be subject to the actual products if anything different or updated Replace wear parts (11)
The parts subject to wear are electrode A, diffuser B and nozzle C. nozzle holder D.

Either part may be only replaced after loosening nozzle holder D. Electrode A
should be replaced when a 1.5mm deep crater is created in the middle (12).

ATTENTION! Do not make sudden stresses when unscrewing the electrode,
but gradually force so as to have the thread unlocked. Lubricate the thread of
the new electrode with silicone lubricant (on supply with the unit). This new
electrode is required to be screwed in its housing and locked without tightening.

Nozzle C should be replaced when its central hole is damaged or enlarged with
respect to the new part (13). Use of worn electrode quickly wears out the nozzle.
Excessive use of electrode causes overheating and reduces the life of diffuser (B).
Make sure that after replacing it, nozzle (D) is tight enough.

ATTENTION! Nozzle holder (D) should be only screwed on head when electrode
(A) diffuser (B) and nozzle (C) are assembled. The absence of sach parts
jeopardizes the machine working and particulary the operator’s safety.
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MAINTENANCE AND CONTROL

It is recommended to keep nozzle free from slag. Avoid using sharpened bodies thus avoiding
damaging the nozzle hole.

Even if the unit is provided with an automatic device for water discharge, working whenever air
feed is closed, it is recommended to check from time to time that no water remains in trap (I) of
reducer (1.

It is required to clean from time to time the unit inside and make it free from metal dust by means
of compressed air.

Operations to be carried out inside the unit must be effected after disconnecting feed cable.

SAFETY PRECAUTIONS

ELECTRIC SHOCK

Electric shock can kill. All electric shocks are potentially fatal.

* This plasma cutter requires high voltages for arc spark starting (approx. 250 / 350 V). The
following safety rules must be therefore observed when using the unit:

* Do not touch live parts.

* Insulate yourselves from the piece to be cut and from earth by wearing insulating gloves and
clothing

» Keep your clothing (gloves, shoes, hats, dresses) and body dry Do not work in humid or wet
areas.

* Avoid touching or holding by hand the piece to be cut. Always arrange for a proper insulation
against electric shock.

* Should you work close to or in a dangerous area use all possible precautions.

* If you feel even the slightest electric shock sensation, stop cutting at once. Do not use the
machine until the problem is identified and solved.

* Always fit an automatic wall switch with adequate power. if possible close to the machine so as
to immediately switch the unit off in an emergency event.

* Check often mains cable, torch cable, earth cable and torch.

* Never use the unit when one of them is damaged. Replace them immediately.

« Disconnect mains cable from mains before replacing cables or before removing unit covers.
Always switch the unit off or disconnect it before replacing nozzle, swirl ring, electrode or nozzle
holder.

* Do not use the unit without protecting covers.

* Always replace any damaged parts of the unit, torch and cables with original material. Never
remove torch or unit safety devices.

* Make sure that the supply mains line is equipped with an efficient earth plug. Make sure that the
work table is connected to an efficient earth plug.

* Maintenance should be only carried out by qualified personnel aware of the risks due to dangerous
voltages necessary to make the unit work.
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RADIATIONS

ii% Ultraviolet radiations created by the arc may damage your eyes and burn your skin.

* Wear proper clothing and helmets.
* Do not use contact lenses! The intense heat coming from the arc may stick them on the cornea.
* Use masks with grade DIN 10 safety lenses, at least. Protect people surrounding the cuffing area.

FUMES

Cutting operations give off fumes and harmful metal dusts which may damage health,
@ therefore:

* Do not work in areas without proper ventilation. Keep your head out of fumes.

* In closed rooms use suitable exhaust fans, placed under the cutting area, if possible. It ventilation
is not enough, use breathing sets approved for this procedure.

* Clean the material to be cut of any solvents or halogen degreasers giving rise to toxic gases
when cutting: Some chlorin solvents may decompose with radiation emitted by the arc and create
phosgene gas.

* Do not cut plated metals or metals containing lead, graphite, cadmium, zink, chrome, quicksilver
or beryllium unless you have a proper breathing set.

* The electric arc creates ozone. After long exposure to high concentrations of ozone you may
have headache, nose, throat and eyes irritation as well as serious congestion and chest pains.
IMPORTANT: DO NOT USE OXYGEN FOR VENTILATION.

FIRE

1}# « Avoid causing fire because of sparks, hot, metal or pieces.

ké%.—_ + Make sure that suitable fireproof devices are available close to cutting area.
* Remove from cutting area and surrounding area (33 feet at least) all
inflammable and combustible material.

* Do not cut containers of combustible or lubricating material, even when empty. These should be
carefully cleaned before being cut.

» Let the material cut cool down before touching it or putting it in contact with combustible or
inflammable material.

* Do not cut parts with hollow spaces including inflammalble material.

* Do not work under conditions of high concentration of combustible vapours, gases or inflammmable
dust.

* Always check the work area half an hour after cutting so as to make sure that no fire is starting
to burn.
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BURNS

* Wear fire-proof clothes all over your body to protect your skin against burns caused by ultraviolet
radiations from the arc, from sparks and hot metal.

* Wear no turn-up trousers to prevent sparks and metal to deposit in them.

* Wait for the torch to be cooled down and then switch the unit off before touching the front side
of the torch.

* Torch is provided with a pilot arc, then as soon as you press the button, the plasma spark starts
even if earth cable is not connected. Avoid directing jet towards your own body or towards
other people surrounding the cutting area.

* To prevent spark to starts by chance, always switch the unit off before putting down your
torch.

* Do not carry combustible material, such as lighters or matches in pocket.

EXPLOSIONS

* Do not cut above or near containers under pressure.

*.f;ﬁ « Do not cut in environments containing explosive 4 dusts, gases or vapours.

«g%.—- * This plasma cutter uses compressed air to work; should you use compressed air
bottles follow suitable precautions:

A) CYLINDERS

* Do not directly connect cylinders to reducing unit without a pressure regulator; pressure might
exceed the reducing unit capacity making it explode.

* Feeding pressure must not exceed 0.8MPa

* Handle or use pressure cylinders in conformity with the existing rules. Do not use leaking or
damaged cylinders.

* Do not use cylinders which are not properly secured.

« Do not carry cylinders whose content is not clearly identified. Never lubricate cylinder valves
with oil or grease.

* Do not put electrically in contact cylinder with plasma arc.

* Do not expose cylinders to excessive heat, sparks, hot metal or flames. Do not tamper with
cylinder valves.

* Do not try to losen all tight valves by means of hammers, keys or something else.

B) PRESSURE REGULATORS

» Keep pressure regulators in good conditions. Damaged regulators may give rise to damage or
accidents; they should only be repaired by skilled personnel.

* Do not use regulators for gases other than those they are manufactured for. Never use a leaking
or damaged regulator.

* Never lubricate regulators with oil or grease.

C) AIR HOSES

* Replace air hoses if damaged.

* Keep hoses unwound so as to avoid bending.

» Keep excess hose wound and keep it out of the working area to avoid any damage.
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NOISE
* These power sources alone do not produce noise levels exceeding 80 dB.

* The cutting procedure, however, may produce noise levels in excess of 80 dB in
which case the operator must take the necessary safety precautions as prescribed by

the national safety regulations.

PACEMAKER
* Magnetic fields created by the high currents in the cuffing circuit can affect pacemaker operation.

e Persons wearing electronic life support equipment (pacemakers) should consult their doctor
before going near any arc welding, gouging, cutting,, or spot welding equipment in operation.
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ILLUSTRATION EXPLODED

1: Potentiometer 2W 10KOhm 13 : Power cord
2:red LED 14 : Gas connector
3 power switch 15 : Fan

4 : T300 switch 16 : Radiator (right)
5: CK-25 quick socket (with gas) 17 : PCB (up)

6 : DKJ1-10-25MM quick socket 18 : Handle

7 Control socket 19 : Radiator (left)
8 : Pilot arc PCB 20 : Resistance

9 : Foot 21: Outside cause
10 : PCB (down) 22 PCB (mid)

11: Rectifier 23 : Bottom board
12 : Solenoid valve 24 : Front panel
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Fax. +33 (0)4 /9 72 52 86

OC 0221

DECOUPEUR PLASMA 40A
CONNECTABLE PLASMA CUTTER 40A

Si vous avez besoin de composants ou de piéces, contactez le revendeur
En cas de probléme veuillez contacter le technicien de votre distributeur agréé

If you need components or parts, please contact the reseller.
In case of problems, please contact your authorized technician.
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OC 0221 PLASMASKARARE 40A

VARNING

Innan du returnerar produkten av nagon anledning (installationsproblem, bruksanvisning, haveri,
tillverkningsproblem...), vanligen kontakta oss.

Kontakt:
Du kan na oss via e-post sav@clas.com eller telefon +33(0)4 79 72 69 18 eller ga direkt till var

webbplats clas.com.

Om du har dndrat dig angaende ditt kdp, vanligen returnera produkten innan du forsoker
installera den.

CLAS
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OC 0221 PLASMASKARARE 40A

SAKERHEY

¢ Lds den har handboken noggrant innan du anvander maskinen.

e Om reglerna i detta dokument inte foljs befriar det tillverkaren fran allt ansvar.
Maskinen har konstruerats, byggts och skyddats for de funktioner som beskrivs
nedan. All annan anvandning som inte uttryckligen namns anses vara forbjuden.

¢ Maskinen maste anvandas i tillrackligt ventilerade lokaler, fria fran damm och fukt, och i alla fall
dar det inte finns nagon risk for brand, explosion eller 6versvamning.

e Maskinen maste startas, anvandas och underhallas av kvalificerad personal. Observera alltid de
tillampliga sakerhetsforeskrifterna.

e Tillverkaren ansvarar inte for skador som orsakas av felaktig anvandning av maskinen.

e Den har apparaten far endast anvandas for att skara i elektriskt ledande material (metaller och
legeringar).

e PLASMA-skarning orsakas av den hoga temperatur som genereras av en koncentrerad ljusbage,
vilket kan leda till mycket farliga situationer. Det ar darfor viktigt att dagna storsta maojliga
uppmarksamhet at kapitlet Sdkerhetsforeskrifter.

e Den har handboken ska forvaras omsorgsfullt pa en plats som ar tillganglig for alla anvandare av
maskinen. Den ska konsulteras i tveksamma fall och sparas under hela maskinens livslangd. Den
ska ocksa anvandas for att bestélla reservdelar.

¢ Anvand endast originalreservdelar.

e Ersatt alltid skadade delar av enheten eller brannaren med originalmaterial. Anvand inga andra
brannare an originalbrannare.

e Lat inte apparaten fungera utan skydd. Detta skulle vara farligt for operatéren och de som
befinner sig i narheten av arbetsomradet och skulle hindra apparaten fran att kylas ner effektivt.

BESKRIVNING AV TEKNISKA SPECIFIKATIONER

¢ | hidndelse av ett ansprak pa forlust eller skada maste koparen kontakta den avsidandare som
hanterat varorna direkt.

e Nar du begar information om den har svetsmaskinen ska du ange maskinens artikelnummer och
serienummer for att sakerstalla att du far korrekt information om din maskin.

¢ Innehallet tillhandahalls endast som referens fér OC 0221.

e Det kan forekomma andringar eller uppdateringar, se de aktuella produkterna.
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MODELL: Modell av apparaten
EN 60974-10:2003: Internationella standarder

SN: Serienummer som ska anges vid alla forfragningar eller klagomal om apparaten.

1 m @ - —-—=  Transformator-omriktare for enfasig

3~ transformator-omriktare
@ E Transformator-omriktare for trefasig

transformator-omriktare

3-50/60Hz : 3-fasig ingangseffekt vid 50 eller 60 Hz
1-50/60Hz : Enfasig ingangseffekt vid 50 eller 60 Hz.
Uo: Sekundar spanning vid tomgang (hogsta varde).

X: Procentuell andel av anvandningscykeln
Arbetscykeln ar det antal minuter, uttryckt i procent, som maskinen kan koras (i en bage) under
tio minuter utan att overhettas. Arbetscykeln varierar beroende pa utgangsstrommen.

I12: utgang for skdarande strom

I1: Ingangsampere som absorberas motsvarande olika utgangsnivaer (12).
U2: Sekundarspanning med skarande strom 12.

U1l: Nominell matningsspanning

IP21: Maskinens skyddande holje. 1i den andra siffran innebar att apparaten inte ar lamplig for
utomhusarbete i regn.

F: Isoleringsklass

SN:

C€E pp— GB15579.1-2004
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BESKRIVNING AV DEN CENTRALA

A: Ingangsstromkabel
Kontrollera den ingdaende spanningen fore anvandning.

B: Gasreducerare
Justera gastrycket och se till att det ar tillrackligt for bearbetningen.

C: Kontrolluttag for brannare
D: Natstrombrytare

E: Vredet for justering av strommen
Justera strommen och se till att arbetsstycket skars ordentligt.

F: Fackeluttag

G: Indikatorlampa
Om nagot inte fungerar som det ska i apparaten lyser indikatorn.

H: Uttag for arbetsklamma I:

Gasflodesfordrojning
Gasflodestiden efter slutskarningen.

K: Jordkontakt for maskinhuset
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START-UP

e Installationen av apparaten maste utféras av kvalificerad personal. Alla fyllningar maste
uppfylla gdllande sakerhetsforeskrifter.

¢ Anslut luft och se till att trycket ar minst 0,3 Mpa (normalt tryck ar mellan 0,3-0,5 Mpa). Justera
trycket sa att det passar rummet. Det rekommenderade vardet ar 0,4 Mpa.

e Om lufttillforseln kommer fran en tryckreducerare fran en kompressor eller en central installation
ska tryckreduceraren stallas in pa det hogsta utgaende trycket som inte 6verstiger 0,8 MPa.

e Om luften levereras fran en tryckluftscylinder maste den vara utrustad med en tryckregulator.
Anslut aldrig tryckluftscylindrar direkt till reduktionsaggregatet! Trycket kan overstiga
reduktionsenhetens kapacitet och exploderal!

¢ Kontrollera att stromforsoérjningen motsvarar den som anges pa maskinens frontpanel.

¢ Anslut stromkabeln (A): kabelns gulgrona trad ska anslutas till ett jorduttag, de 6vriga tradarna ska
anslutas till stromlinjen med hjalp av en strombrytare som om majligt placeras nara skaromradet for
att snabbt kunna stianga av maskinen vid behov.

BRUKSANVISNINGAR

¢ Sla pa huvudstrombrytaren (D).

e Genom att trycka pa knappen pa brannaren i en sekund 6ppnas det komprimerade luftflédet.
Anslut spannhylsan (H) till arbetsstycket.

e Varje maskin ar utrustad med en stromkabel som maste anslutas till en spanningsklass som ar
samordnad med skdrmaskinens ingangsspanning. Om skarmaskinen, som har en
matningsspanning pa 200 V, ar felaktigt ansluten till AC 380 V, kommer interna komponenter att
brannas.

e Se till att stromkabeln (A) ar ansluten till strombrytaren pa ett tillforlitligt satt och skyddad fran
oxidation. Se till att matningsspanningen ligger inom rippelomradet.

e Svetskretsen far inte avsiktligt komma i direkt eller indirekt kontakt med skyddstraden om den
inte befinner sig i arbetsstycket. Om arbetsstycket avsiktligt jordas med hjalp av en skyddstrad
ska anslutningen vara sa direkt som mojligt, med en trad som har en tvarsnittsarea som ar minst
lika stor som svetsnhingens returstromstrad och som ar ansluten till arbetsstycket, pa samma plats
som returtraden, med hjalp av returtradens terminal eller en andra jordterminal i narheten.

o Alla mojliga forsiktighetsatgarder bor vidtas for att undvika strémavbrott.

e Rengor arbetsstycket for att sdkerstalla god elektrisk kontakt med spannhylsan. Anslut inte
klamman till det material som ska avlagsnas.

e Tryck pa brannare-knappen for att starta pilotbagen. Om skarningen inte startar efter 2 eller 3
sekunder stangs pilotbagen av. Du maste trycka pa knappen igen for att upprepa operationen.

e Nar det ar mojligt ska facklan dras. Det ar lattare att dra an att skjuta. Hall brannaren i ett
uppratt lage nar du skar.
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e Nar skarningen ar klar och knappen slapps fortsatter luft att stromma ut fran
brannaren i cirka 40 sekunder, vilket gor att brannaren kan svalna. Det
rekommenderas att enheten inte stangs av fore detta.

e Om hal borras eller om arbetsstycket ska skdras fran mitten ska brannaren
lutas och sedan langsamt ratas upp for att forhindra att den smalta metallen
sprider sig pa arbetsstycket (4).

e Detta bor géras med en materialtjocklek pa mer an 2 mm.

¢Om du maste skdra nara horn eller fordjupningar (5) rekommenderas att du
anvander forlangda elektroder och munstycken.

OBS: Undvik att halla pilotbagen pa i onédan for att undvika att elektroderna och
munstyckena forbrukas.

Nar du ar klar med arbetet stanger du av maskinen och hanger upp
ficklampan pa den medfoéljande kroken.

SKARNINGSPROBLEM

1) Otillracklig penetration

Orsaker :

o for hog hastighet. Se alltid till att l[jusbagen passerar genom arbetsstycket och
att arbetsstycket inte lutar mer an 10 / 15° nar det ror sig framat (6). Detta
forhindrar slitage pa munstycket (7) och branning av munstyckeshallaren (8).

¢ arbetsstyckets for stora tjocklek.

¢ arbetsklamma H inte har korrekt elektrisk kontakt med arbetsstycket.

¢ slitna munstycken och elektroder

e Skarstrommen ar for lag.

OBS: Om enheten inte passerar helt och hallet maste munstycket vara
blockerat av span.

2) Orsaker till l[jusbagar :

e slitet munstycke, elektrod eller diffusor (B)
e for hogt lufttryck

e matningsspanningen ar for lag

3) Snedskarning

Nar skaret lutar (9), stang av maskinen, lossa munstyckshallaren och vrid
munstycket ett kvarts varv, |as sedan och forsok igen.

Upprepa operationen tills snittet ar rakt (10).

4) Overdriven foérslitning av férbrukningsdelar

Orsaker :

o |ufttrycket ar for lagt jamfort med det rekommenderade trycket
* For mycket slitage pa munstyckeshallarens spets.
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PRAKTISKA REKOMMENDATIONER.

Om luften i systemet innehaller mycket fukt och olja ar det nodvandigt att anvanda ett
torkfilter for att forhindra 6verdriven oxidation och slitage av forbrukningsdelar, for att forhindra
skador pa brannaren eller for att minska skarhastighet och skarkvalitet.

Fororeningar i luften orsakar oxidation av elektroden och munstycket och goér det svart att starta
pilotbagen. Om detta intraffar ska du rengora elektrodspetsen och munstyckets insida med fint
slippapper.

Se till att den nya elektroden och munstycket ar rena och fria fran fett.

Anvand alltid originalreservdelar for att undvika skador pa brannaren och farliga situationer.

UNDERHALL AV FACKLAN

Presentationen av facklan ar endast en referens.

Om det ar nodvandigt att byta ut slitdelarna (11), se de aktuella produkterna vid andring eller
uppdatering.

De slitande delarna ar elektroden (A), diffusorn (B), munstycket (C) och munstyckeshallaren (D).

Bada dessa delar kan endast bytas ut efter att munstyckeshallaren (D) lossats.
Elektrode A ska bytas ut nadr en 1,5 mm djup krater skapas i mitten (12).

FORSIKTIGHET: Nar du skruvar loss elektroden far du inte utéva nagot plotsligt |
tryck, utan maste trycka gradvis sa att gangan lossas. Smorj den nya elektrodens @ fin 15
ganga med ett silikonsmorjmedel (medféljer apparaten). Den nya elektroden ska
skruvas in i héljet och lasas I6st.

Munstycket (C) maste bytas ut om dess centrala hal ar skadat eller utvidgat
jamfort med den nya delen (13).

Om du anvander en sliten elektrod slits munstycket snabbt.

Overdriven anvidndning av elektroden orsakar 6verhettning och minskar
livslangden pa diffusorn B. Se till att munstycket D ar tillrackligt tatat efter att du
bytt ut det.

| —

FORSIKTIGHET: Munstyckeshallaren (D) far endast skruvas fast pd huvudet nar elexuouen \A),
diffusorn (B) och munstycket (C) ar monterade. Avsaknaden av nagon av dessa delar aventyrar
maskinens funktion och i synnerhet operatoérens sakerhet.
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UNDERHALL OCH KONTROLL.

Det rekommenderas att halla munstycket fritt fran slagg.

Undvik att anvanda vassa delar for att undvika att skada munstycket.

Aven om apparaten ar utrustad med en automatisk vattenavtappning som fungerar varje gang
luftintaget stangs, rekommenderas det att du da och da kontrollerar att det inte finns nagot
vatten kvar i luckan (1) pa vaxelladan (1).

Det ar nodvandigt att rengbra apparatens insida fran tid till annan och ta bort metalldamm med
tryckluft.

Ingrepp inuti apparaten maste utforas efter att ha kopplat bort stromkabeln.

SAKERHETSFORESKRIFTER

ELEKTRISKA STOTAR
Elektrisk chock kan doda. Alla elchocker kan vara dodliga.

Den har plasmaskadraren kriaver hog spanning for att starta ljusbagen (ca 250/350 V). Féljande
sakerhetsregler maste darfor foljas vid anvandning av apparaten:

¢ ROr inte vid spanningsforande delar.

¢ Isolera dig fran arbetsstycket och jorden genom att bara isolerande handskar och klader.

¢ Hall kladerna (handskar, skor, hattar, klanningar) och kroppen torr. Arbeta inte i fuktiga eller
vata utrymmen.

¢ Undvik att rora eller halla arbetsstycket med handen. Se alltid till att isoleringen mot elektriska
stotar ar tillracklig.

e Om du arbetar nara eller i ett farligt omrade ska du vidta alla mojliga forsiktighetsatgarder.

e Om du kanner nagon elektrisk stot, sluta omedelbart att skdra. Anvand inte maskinen forran
problemet har identifierats och |0sts.

¢ Installera alltid en automatisk vaggstrombrytare med tillracklig effekt, om mojligt i narheten av
maskinen, sa att apparaten kan stidngas av omedelbart i nédsituationer.

¢ Kontrollera stromkabeln, brannarkabeln, jordkabeln och brannaren ofta.

e Anvand aldrig apparaten om nagon av dem ar skadad. Byt ut den omedelbart.

¢ Koppla bort stromkabeln fran elnatet innan du byter ut kablar eller tar bort kapor fran enheten.
Stang alltid av eller koppla ur enheten innan du byter ut munstycket, den roterande ringen,
elektroden eller munstyckshallaren.

¢ Anvand inte enheten utan skyddshdlje.

e Ersatt alltid skadade delar av enheten, lampan och kablarna med originaldelar. Ta aldrig bort
lampan eller sdkerhetsanordningarna fran enheten.

¢ Se till att kraftledningen ar utrustad med en effektiv jordanslutning. Se till att arbetsbordet ar
anslutet till en effektiv jordanslutning.

e Underhallet far endast utféras av kvalificerad personal som ar medveten om riskerna med de
farliga spanningar som kravs for att driva utrustningen.
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DELEGATIONER

Ultraviolett stralning fran ljusbagen kan orsaka dgonskador och/eller brannskador pa
huden.

e Bar lampliga klader och hjalmar.

e Anvand inte kontaktlinser! Den intensiva varmen fran ljusbagen kan fa dem att fastna pa
hornhinnan.

¢ Anvand atminstone masker med DIN 10-s3akerhetsglas. Skydda méanniskor runt arbetsomradet.

VAPORER

Skdrningsarbeten genererar skadliga metallrékar och damm som kan vara skadliga for
@C halsan, darfor :

e Arbeta inte i daligt ventilerade utrymmen. Hall huvudet borta fran rokgaserna.

¢ | slutna rum ska du anvanda lampliga flaktar, om mojligt placerade under skdaromradet. Om
ventilationen inte ar tillracklig, anvand andningsapparat som ar godkand for detta forfarande.

¢ Rengor materialet som ska skaras fran halogenerade l6sningsmedel eller avfettningsmedel som
avger giftiga gaser vid skarning. Vissa klorerade l6sningsmedel kan sonderdelas med stralningen
fran ljusbagen och skapa fosgengas.

e Skar inte metaller som ar platerade med eller innehaller bly, grafit, kadmium, zink, krom,
kvicksilver eller beryllium utan lamplig andningsutrustning.

¢ Den elektriska ljusbagen skapar ozon. Efter langvarig exponering for hoga koncentrationer av
ozon kan du drabbas av huvudvark, irritation i ndsa, hals och 6gon samt trangningar och svara
broéstsmartor.

VIKTIGT: ANVAND INTE SYRE FOR VENTILATION.

BRAND

e Var forsiktig sa att du inte orsakar en brand pa grund av gnistor fran varm
metall eller heta delar.

¢ Se till att lampliga brandskyddsanordningar finns tillgangliga i narheten av
skdromradet.

e Ta bort alla brannbara och brannbara material fran skaromradet och det omgivande omradet
(minst 10 meter).

¢ Behallare med brannbara eller smorjmedel, aven om de ar tomma, maste rengbdras noggrant
innan de skars. Skar inte om detta inte ar fallet.

¢ Lat materialet svalna innan du ror vid det eller innan du for det i kontakt med brannbart eller
lattantandligt material.

e Skar inte delar med haligheter och brannbara material.

¢ Arbeta inte under forhallanden med hoég koncentration av brannbara angor, gaser eller
brandfarligt damm.

¢ Kontrollera alltid arbetsomradet en halvtimme efter skarningen for att se till att ingen brand
har uppstatt.
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BURNS

e Bar flamskyddsklader for hela kroppen for att skydda huden mot brannskador orsakade av
ultraviolett stralning fran ljusbagen, gnistor och het metall.

e Rulla inte upp byxorna for att undvika att gnistor och metallavlagringar kommer in i dem.

e Vanta tills lampan har svalnat och stiang av strommen innan du rér lampans framsida.

e Brannaren ar utrustad med en pilotbage, och sd snart du trycker pa knappen startar
plasmaglodet dven om jordkabeln inte ar ansluten. Undvik att rikta stralen mot din egen
kropp eller mot andra personer i narheten av skaromradet.

e FOr att undvika gnistor ska du alltid stanga av enheten innan du satter upp ficklampan.

e Bar inte brannbart material, t.ex. tandare eller tandstickor, i fickan.

EXPLOSIONER

e Skar inte over eller i narheten av tryckkarl.

e Skar inte i miljoer som innehaller explosivt damm, gaser eller angor.

¢ Den har plasmaskararen anvander tryckluft for att arbeta; om du anvander
tryckluftscylindrar ska du folja forsiktighetsatgarderna:

A) CYLINDERS

¢ Anslut inte flaskor direkt till reduktionsenheten utan regulator; trycket kan 6verstiga
reduktionsenhetens kapacitet och fa den att explodera.

e Tilloppstrycket far inte 6verstiga 0,8 MPa.

e Hantera eller anvand tryckcylindrar i enlighet med gallande bestammelser. Anvand inte
lackande eller skadade flaskor.

e Anvand inte heller flaskor som inte ar ordentligt sakrade.

e Transportera inte flaskor vars innehall inte ar tydligt identifierat. Smorj aldrig flaskventilerna
med olja eller fett.

e Kom inte i elektrisk kontakt med cylindern med plasmabagen.

e Utsatt inte flaskorna for 6verdriven varme, gnistor, varm metall eller lagor. R6r inte vid flaskans
ventiler.

e Forsok inte att lossa alla vattentata ventiler med hammare, skiftnyckel eller ndgot annat.

B) TRYCKREGULATORER

e Hall regulatorerna i gott skick. Skadade regulatorer kan orsaka skador eller olyckor. De bo6r
endast repareras av kvalificerad personal.

e Anvand inte regulatorerna for andra gaser an de for vilka de ar tillverkade.

e Anvand aldrig en lackande eller skadad regulator.

e Smorj aldrig regulatorerna med olja eller fett.

C) LUFTSLANGAR

e Byt ut luftslangarna om de ar skadade.

e Hall roren utrullade for att forhindra att de bgjs.

e Hall den overflodiga slangen upprullad och utanfér arbetsomradet for att undvika skador.
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NOISE
* Enbart dessa energikallor ger inte upphov till bullernivaer 6ver 80 dB.
e Skarningen kan dock ge upphov till bullernivaer som overstiger 80 dB, och i sa fall
maste operatoren vidta nodvandiga sdkerhetsatgidrder i enlighet med nationella
sakerhetsforeskrifter.

REGLERARE/PACEMAKER

e De magnetfialt som skapas av de hoga strommarna i manschettkretsen kan paverka

pacemakerns funktion.
e Personer som bar elektronisk livsuppehallande utrustning bor radgéra med sin lakare innan de
narmar sig utrustning for svetsning, gougling, skarning eller punktsvetsning med ljusbage.
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SLIDE VIEW

1 Potentiometer 2W 10KOhm 13 Stromkabel
2 Rod lysdiod 14 Gasanslutning
3 Strombrytare 15 : Flakt
4 T300-omkopplare 16 Hoger kylare
5 CK-25 snabbkoppling (med gas) 17 Ovre kretskortet
6 DKJ1-10-25MM snabbkoppling 18 : Handtag
7 : Att ta kontroll 19 Vanster kylare
8 Pilotbage pa tryckt kretskort 20 : Motstand
9 Fot 21 : Utomhuskapsling
10 PCB pa undersidan 22 Centralt kretskort
11 : Likriktare 23 : Bakre panelen
12 Elektromagnetisk ventil 24 Frontdisplaypanel
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Om du behover komponenter eller delar, kontakta

aterforsaljaren. Vid problem kontaktar du din auktoriserade
tekniker.
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problem, kontakta din auktoriserade aterforsaljares tekniker.
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